
Produkterne i dette katalog importeres af Import Group ApS.

DK Indeklima fungerer som autoriseret forhandler og 

logistikpartner i Danmark. Alle henvendelser vedrørende salg, 

levering og service håndteres af DK Indeklima.

DK Indeklima ApS
CVR: 36984104
Ny Vordingborgvej 38
4771 Kalvehave

Tlf. 70 50 50 51
info@dk-indeklima.dk

Fælles for alle produkterne er deres høje kvalitet, brugervenlighed og 
alsidighed. De fleste har meget lav viskositet, hvilket gør dem i stand til at 
trænge dybt ind i selv de fineste revner og hulrum. Når materialet hærder, 
opstår der enten en fleksibel gel eller en hård, elastisk PU-struktur – alt 
efter anvendelsesbehov.

Produkterne reagerer hurtigt ved kontakt med vand og fungerer 
både som forebyggende og akutte løsninger mod vandindtrængning 
og fugtproblemer. Samtidig kan de anvendes til at styrke svage 
konstruktioner, f.eks. i forbindelse med revnedannelser eller nedbrudte 
fuger.

Produkterne er velegnet til kældre med vandgennemtrængning, det 
kunne være boliger, lagerfaciliteter eller parkeringspladser. Uanset 
om du arbejder med beton, murværk, samlinger eller fuger, giver 
vores injektionssystemer dig et effektivt og pålideligt værktøj til 
langtidsholdbare tætninger og reparationer.

Effektiv tætning og reparation – trænger dybt ind i selv 
mikroskopiske revner og stopper vandindtrængning hurtigt og 
pålideligt

Fleksible og stærke løsninger – produkter til både elastisk fugning 
og strukturel forstærkning

Miljøvenlige og ftalatfri – sikker anvendelse i alle typer byggerier, 
uden skadelige tilsætningsstoffer

Tilpasses opgaven – justerbar hærdetid og funktionalitet efter 
forholdene på byggepladsen

Langtidsholdbar ydeevne – ingen krympning, høj 
modstandsdygtighed mod tryk, bevægelse og fugt

Professionel 
injektionsteknologi til 
tætning, reparation 
og styrkelse af 
bygningskonstruktioner

Hos os finder du et komplet 
sortiment af avancerede 
injektionsharpikser og 
gelprodukter, der er 
udviklet til effektiv tætning, 
revnereparation og strukturel 
konsolidering i både nye og 
eksisterende bygninger.
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